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► Induktiver DurchfiuSmesser 

Bei einem fnduktiven DurchfluSmesser wird eine Erhd- 
hung des Wirkungs grades bzw. elne betrichtliche Verringe- 
rung der fur die Erregung des Magnetfelderzeugungssy- 
stems aufzuwendenden Energie dadurch erreicht, daS in 
demjenigen Querschnittsbereich des Strdmungskanals, in 
dam sich dia dam Stromungsmittelstrom ausgesetzten 
Elektroden einander gegenuberstehen, dia Polschuhe des 
Magnetfelderzeugungssystems in Vertiefungen (9, 10) des 
den Strom ungskanalabschnitt (2) anthaitendan Me&kanal- 
kdrpers (1) eingeschobsn sind, so daS sie aus geringar 
Entfernung auf den Strdmungsmrttelstrom einwirken und ihn 
mit dem Magnetfeld durchsetzen. Durch diese Ausbildung 
wird gleichzaitig eine sehr praztse, Abgleich- und Justierar- 
baiten vermeidande und fur die Serienfertigung geaignete 
Konstruktion geschaffen. 
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' Beschreibung 

Die Erfindung betrifft induktive DurchfiuBmesser mit 
einem von einer elektrisch isolierenden Innenwand be- 
grenzten Stromungskanalabschnitt, der zwei einander 
fiber einen Querschnitt dieses Strdmungskanalabschnit- 
tes diametral gegenQberstehende und dem zu untersu- 
chenden StrSmungsmittelstrom ausgesetzte Elektroden 
enthalt Zu den Elektroden sind MeBsignalleitungen iso- 
liert hingefuhrt und ein Magnetfelderzeugungssystem 
auBerhalb des Strdmungskanalabschnittes dient zur Er- 
zeugung eines den Strdmungskanalabschnitt im Bereich 
des genannten, die Elektroden enthaltenden Quer- 
schnittes durchsetzenden Magnetfeldes, welches im we- 
sentlichen senkrecht zur Verbindungslinie zwischen den 
Elektroden und senkrecht zur Langsachse des Strd- 
mungskanalabschnittes orientiert ist und zwischen Pol- 
schuhen des Magnetfelderzeugungssystems errichtet 
wird, welche auf einander gegenuberliegenden Seiten 
des Strdmungskanalabschnittes angeordnet sind. Die 
Erregerwicklungen des Magnetfelderzeugungssystems 
konnen mit Gleichstrom oder mit Wechselstrom erregt 
werden und in dem die Elektroden enthaltenden MeB- 
kreis kann ein von der Stromung eines elektrisch leitfa- 
higen Strdmungsmittels im Stromungskanalabschnitt 
abhangiges MeBsignal, namlich je nach Erregung der 
Erregerwicklung des Magnetfelderzeugungssystems, 
ein Gleichspannungssignal oder ein Wechselspannungs- 
signal abgeleitet werden. Induktive DurchfiuBmesser 
dieses allgemeinen Aufbaus und ihre Wirkungsweise 
sind dem Fachmann bekannt 

Bekannte Konstruktionen induktiver DurchfiuBmes- 
ser eignen sich nicht ohne weiteres fur die Fertigung in 
groBer Stuckzahl, haben mitunter einen komplizierten 
und kostenverursachenden Aufbau und machen um- 
fangreiche Kalibrier- und Justierarbeiten erforderlich. 
Auch ist der Energieverbrauch vieler induktiver Durch- 
fiuBmesser verhaltnismaBig hoch, was in manchen An- 
wendungsfallen die Verwendung solcher bekannter in- 
duktiver DurchfiuBmesser ausschlieBt. 

Aufgabe der Erfindung ist demgemaB die Schaffung 
eines induktiven DurchfluBmessers der eingangs be- 
schriebenen allgemeinen Art, welcher sich fur die Ferti- 
gung in groBen Stiickzahlen eignet, einen vergleichswei- 
se einfachen Aufbau bei hoher mechanischer Festigkeit 
und praziser Halterung seiner Teile aufweist und der 
keine umfangreichen Abgleich- und Justierarbeiten not- 
wendig macht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch die im 
Anspruch 1 angegebenen Merkmale geldst Vorteilhafte 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand 
der diesem Anspruch nachgeordneten weiteren Patent- 
ansprfiche. 

Folgende Vorteile des hier angegebenen induktiven 
DurchfluBmessers seien hervorgehoben: 
Der induktive DurchfiuBmesser der hier angegebenen 
Art hat einen sehr geringen Energieverbrauch, so daB 
bei seinem Betrieb Explosionsschutzbestimmungen ein- 
gehalten werden konnen und auch der Betrieb mit Bat- 
terie wirtschaftlich sinnvoll mdglich ist, derart, daB sich 
diesem MeBgerat besondere Anwendungsgebiete eroff- 
nen. 

Die einzelnen Baugruppen oder Baueinheiten des 
hier vorgeschlagenen induktiven DurchfluBmessers ge- 
statten die Fertigung in GroBserie und zu extrem niedri- 
gen Herstellungskosten. Die Kalibrierparameter kon- 
nen im Stichprobenverfahren fur ein Fertigungslos er- 
mittelt werden, so daB nicht jedes Ger&t einzeln durch- 
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gemessen werden muB. 

Ein Betrieb unter Erregung der Erregerwicklungen 
des Magnetfelderzeugungssystems mit hohen Frequen- 
zen bis zu 200 Hz gestattet die Ldsung spezieller Rege- 
5 lungsaufgaben unter Verwendung eines induktiven 
DurchfluBmessers der vorliegend angegebenen Art 

Der Aufbau bedingt, daB kostenintensive Abgleich- 
und Justierarbeiten groBtenteils entfallen konnen und 
das Gerat aber seine gesamte Betriebszeit einen stabi- 
io len Nullpunkt behalt 

Nachfolgend werden einige Ausftihrungsbeispiele an- 
hand der Zeichnungen beschrieben. Es stellen dar: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht ei- 
nes MeBkanalkorpers und in Vertiefungen desselben 
15 einzusetzender Polschuhteile eines Magnetfelderzeu- 
gungssystems zur Bildung eines induktiven DurchfluB- 
messers der hier vorgeschlagenen Art, 

Fag. 2 einen Radialschnitt durch die Anordnung von 
Fig. 1 in deren zusammengesetztem Zustand sowie in 
20 einem die Elektroden enthaltenden Querschnittsbereich 
des MeBsignalkdrpers, 

Fng. 3 einen Radialschnitt durch die Anordnung von 
Fig. 1 in deren zusammengesetztem Zustand sowie in 
einem Querschnittsbereich stromaufwarts oder strom- 
25 abwarts von dem Querschnittsbereich gemaB Fig. 2, 

Fig. 4 eine ahnliche Darstellung wie Fig. 1 von einer 
gegenuber Fig. 1 abgewandelten AusfOhrungsform ei- 
nes MeBsignalkdrpers und in Vertiefungen desselben 
einzusetzender Polschuhteile zur Bildung eines anderen 
30 induktiven DurchfluBmessers der hier angegebenen Art, 

Fig. 5 einen Radialschnitt durch eine praktische Aus- 
fuhrungsform eines induktiven DurchfluBmessers der 
hier angegebenen Art im Bereich des Magnetfelderzeu- 
gungssystems sowie der die Elektroden enthaltenden 
35 Querschnittsebene des MeBkanalkdrpers und 

Fig. 6 eine Darstellung eines Radialschnittes durch 
eine andere praktische Ausfuhrungsform eines indukti- 
ven DurchfluBmessers der hier angegebenen Art im Be- 
reich der die Elektroden enthaltenden Querschnittsebe- 
40 ne des MeBkanalkorpers. 

In Fig. 1 ist ein MeBkanalkorper 1 in Gestalt eines im 
wesentlichen hohlzylindrischen Rohrstucks gezeigt, 
welches als Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildet ist 

Das Rohrstuck enthalt einen Stromungskanalab- 
45 schnitt 2, durch welchen fiber geeignete Rohranschliisse 
oder RohranschluBstucke der Strom eines elektrisch 
leitfahigen Stromungsmittels geieitet wird, das Gegen- 
stand der Messungen des induktiven DurchfluBmessers 
ist An der elektrisch isolierenden Innenwand des Stro- 
50 mungskanalabschnittes des MeBkanalkorpers 1 stehen 
einander, wie aus Fig. 2 ersichtlich, Elektroden 3 und 4 
gegentiber, welche dem zu untersuchenden Strdmungs- 
mittel ausgesetzt sind und zu denen isoliert Signalleitun- 
gen 5 und S durch das Material des MeBkanalkorpers 1 
55 hindurch hingefuhrt sind, wobei die Anschlfisse zu den 
MeBsignalleitungen 5 und 6 die Gestalt von AnschluB- 
fahnen 7 bzw. 8 haben, welche aus der zylindrischen 
AuBenwand des MeBkanalkorpers II hervorstehen. Die 
AnschluBfahne 8 umgibt die AnschluBfahne 7 U-formig 
60 und bildet zusammen mit den zugehorigen MeBsignal- 
leitungsabschnitten 6 einen KurzschluBring, welcher in 
an sich bekannter Weise eine stdrungsfreie Signaluber- 
tragung zwischen der Elektrode 4 und der MeBkanal- 
korperseite gestattet, an der sich die Elektrode 3 befin- 
65 det 

Auf der Oberseite des MeBkanalkorpers t mit Bezug 
auf die in Fig, 1 gezeigte Stellung befindet sich eine 
hohlzylindersektorformige Vertiefung 9 und auf der Un- 
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terseite des MeBkanalkdrpers l.mit Bezpg auf die in 
Fig. 1 gezeigte Lage befindet sich entsprechend diame- 
tral gegenQberliegend eine hohlzylindersektorformige 
Vertiefung 10. Die hohlzylindersektorformige Vertie- 
fung 9 und die hohlzylindersektorformige Vertiefung 10 5 
bestehen jeweils aus zwei axialen Abschnitten. Mit an- 
deren Worten, die Vertiefungen 9 und 10 enthalten in 
ihrer axialen Mitte jeweils ringsektorfdrmige Stege 11 
bzw. 12. Auf die Bedeutung dieser Stege wird weiter 
unten naher eingegangen. Die Tiefe der Vertiefungen 9 10 
und 10 ist, wie aus Fig. 3 erkennbar, so gewahlt, daB der 
Grund der Vertiefungen durch Wandstucke ausreichen- 
der Stfirke des MeBkanalkdrpermaterials 13 bzw. 14 
von dem Stromungskanalabschnitt des MeBkanalkSr- 
pers getrennt bleibt 15 

In die Vertiefungen 9 und 10 werden in radialer Rich- 
tung auf die L&ngsachse des Strdmungskanalabschnittes 
hin der Gestalt der Vertiefungen entsprechend geform- 
te Polschuhteile 15 bzw. 16 der Polschuhe des Magnet- 
felderzeugungssystems des Durchfluflmessers einge- 20 
schoben. Bei der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausfuh- 
rungsform bestehen die Polschuhe 15 und 16, die damit 
einstiickig verbundenen, mit den Erregerwicklungen des 
Magnetfelderzeugungssystems umwickelten Kerne und 
die mit diesen wiederum zur Vervollstandigung des ma- 25 
gnetischen SchlieBungskreises verbundenen Jochteile 
aus drei axial aneinander anschlieBenden Paketen von 
Trafoblechen, n&mlich zwei Trafoblechpaketen 17 und 
18 mit in die axialen Abschnitte der Vertiefungen 9 und 
10 im zusammengebauten Zustand hineinreichenden 30 
Polschuhteilen der in Fig. 3 in Stirnansicht gezeigten 
Formgebung, und einem dazwischenliegenden Blechpa- 
ket 19 mit in radialer Richtung weiter nach auBen zu- 
rfickspringender Profilierung entsprechend der in Fig. 2 
in Stirnansicht gezeigten Formgebung, derart, daB sich 35 
zwischen den Blechpaketen 17 und 18 in den Polschuhen 
15 und 16 in der Polschuhflache eine Ringnut befindet, 
welche den ringsektorformigen Steg 11 bzw. 12 auf- 
nimmt 

Die Vertiefungen 9 und 10 und die darin eingreifen- 40 
den Polschuhteile der Polschuhe 15 und 16 bewirken 
eine prazise gegenseitige Fixierung des Magnetfelder- 
zeugungssystems und des MeBkanalkSrpers 1 in zusam- 
mengebautem Zustand, so daB Ausricht- und Justierar- 
beiten zwischen den beiden genannten Baueinheiten 45 
nicht erforderlich sind AuBerdem werden die Polschuh- 
flachen im zusammengebauten Zustand gegen den 
dilnnwandigen Grund der Vertiefungen 9 und 10 ange- 
drQckt und gewahren den dfinnwandigen Bereichen 13 
und 14 eine Abstiitzung gegen einen erhdhten Innen- 50 
druck im Strdmungskanalabschnitt Z Die diinnwandi- 
gen Abschnitte 13 und 14 ermbglichen geringere Ab- 
stande zwischen den Polschuhflachen und damit eine 
Erhdhung des gesamten Wirkungsgrades des GerStes. 

In den ringsektorfdrmigen Stegen 11 und 12 des als 55 
Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildeten MeBkanaikdr- 
pers 1 sind die MeBsignalleitungsabschnitte 6 in der aus 
Fig. 2 ersichtlichen. Weise eingebettet Bei der Herstel- 
lung des MeBkanalkOrpers 1 konnen die von Metallfo- 
lien-Stanzzuschnitten gebildeten Signalleitungen und 60 
die einstiickig daran angeformten Elektroden entspre- 
chend der in Fig. 2 schematisch gezeigten Gestalt in 
eine SpritzguBform eingelegt werden und dann zur Ein- 
bettung in das MeBkanalkdrpermaterial mit Kunststoff 
umspritzt werden. Bei dieser Art und Weise der Herstel- 65 
lung laBt sich eine sehr prSzise Lage der Elektroden 3 
und 4 und den dazuhdrigen MeBsignalleitungsabschnit- 
ten 5 und 6 in dem Kunststoff-SpritzguBkorper errei- 



chen, der wiederum aufgrund des Zusammenwirkens 
zwischen den Vertiefungen 9 und 10 und den Polschuh- 
teilen der Polschuhe 15 und 16 zum Magnetfelderzeu- 
gungssystem eine durch die Herstellungs- und Zusam- 
menbautechnik bedingte prazise Lage besitzt, welche 
Justier- und Abgleicharbeiten entbehrlich macht 

In Abwandlung der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Kon- 
struktion kann der MeBkanalkorper 1 auch in einer die 
Elektroden 3 und 4 enthaitenden Querschnittsebene ge- 
teilt und zusammensteckbar bzw. zusammenspannbar 
ausgefiihrt sein und die Elektroden und ihre zugehori- 
gen Signalleitungen in Gestalt der Metallfolienstanztei- 
le werden dann in entsprechende Ausnehmungen in der 
Teilfuge zwischen den beiden Axialabschnitten eines so 
ausgebildeten MeBkanalkorpers eingelegt und dort ge- 
halten. 

GemaB einer weiteren Abwandlung ist es moglich, 
Teile des den MeBkanalkorper 1 bildenden Kunststoff- 
SpritzguBteils mit einer Stahl-, Keramik- oder derglei- 
chen Einlage zu versehen. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Anordnung zur Bildung 
einer gegeniiber der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 
bis 3 abgewandelten Ausfuhrungsform eines induktiven 
DurchfluBmessers der vorliegend angegebenen Art ent- 
h&lt die obere hohlzylindersektorformige Vertiefung 9 
des MeBkanalkorpers 1 einen axial veriaufenden, lei- 
stenformigen Steg und die Polschuhflache des in die 
Vertiefung 9 eingreifenden Polschuhteils des Polschuhs 
15 enthalt entsprechend eine axial verlaufende Nut 21, 
welche den Steg 20 aufnimmt, wenn der Polschuh 15 
radial in Richtung auf die Langsachse des Stromungska- 
nalabschnittes 2 vorgeschoben ist und die Polschuhteile 
in die Vertiefung 9 eingreifen. Auf der gegenuberliegen- 
den Seite befindet sich in der Wand des MeBkanalkor- 
pers 1 eine durch keinen Steg unterteilte hohlzylinder- 
sektorformige Vertiefung 10 und demgemaB befindet 
sich in der Polschuhflache des in die Vertiefung 10 ein- 
zuschiebenden Polschuhteils des Polschuhs 16 auch kei- 
ne Nut 

Auch bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 4 bestehen 
die Polschuhe, die damit einstiickig verbundenen und 
mit der Erregerwicklung bewickelten Kerne sowie 
schlieBlich damit wiederum verbundene Jochteile zur 
Vollendung des magnetischen Ruckschlusses aus Trafo- 
blechpaketen. 

Die der auf der Innenseite des MeBkanalkorpers 1 
befindliche Elektrode 3 ist unmittelbar uber eine isolier- 
te MeBsignalleitung durch die Wand des MeBkanalkor- 
pers 1 hindurch zu dem AnschluB 7 verbunden. Demge- 
geniiber hat die Verbindung zwischen der Elektrode 4 
und dem AnschluB 8 zur Gew&hrleistung symmetrischer 
Lagen von Signalleitungsabschnitten relativ zu dem 
Magnetfeld des Magnetfelderzeugungssystems folgen- 
den Verlauf: 

Von der Elektrode 4 verlauft ein Leiterstiick zunSchst in 
radialer Richtung nach auBen etwa bis zur Mitte der 
Wandst&rke des MeBkanalkorpers 1. Dann schlieBt sich 
ein axiales Leiterstiick an, welches jedenfalls langer ist 
als die halbe Starke der Blechpakete der Polschuhe 15 
und 16. Nun folgt der Leiterverlauf einem Viertelkreis- 
bogen nach aufwarts, stets innerhalb der Wandstarke 
des MeBkanalkorpers 1 verbleibend. Im Scheitelbereich 
folgt jetzt ein axial orientiertes LeiterstQck, welches in 
den Ieistenfdrmigen Steg 20 des MeBkanalkorpers 1 ein- 
gebettet ist und schlieBlich die gegeniiberliegende Seite 
der Vertiefung 9 erreicht, um dann in einem weiteren 
Viertelkreisbogen nach abwarts innerhalb der Wand- 
starke des MeBkanalkorpers 1 in axial fluchtende Stel- 
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lung mit der Elektro^e 3 zu kommen. Eir> kurzes axial 
verlaufendes Leiterstilck fuhrt'dann dte MeBsignallei- 
tung zu einem axial neben der Elektrode 3 gelegenen 
Punkt, von wo aus radial nach auBen verlaufend die 
Verbindung zu dem AnschluB 8 hergestellt wird. Dieser 5 
Verlauf ist aus Fig. 4 ohne weiteres zu erkennen. Am 
Orte des durch unterbrochene Linienzuge angedeuteten 
MeBsignalleitungsveriaufs k6nnen ahnlich wie bei der 
Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 3 Leiterfolienzu- 
schnitte vorgesehen sein, welche aus Stanzzuschnitten 10 
gebogen werden kdnnen und in den MeBkanalkdrper 
eingegossen werden. 

Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsform eines induktiven 
DurchfluBmessers der vorliegend angegebenen Art, bei 
der nur ein Polschuh, namlich vorliegend der Polschuh 15 
16 einstflckig mit einem mit einer Erregerspule 24 urn- 
gebenen Kernabschnitt 25 und dieser wiederum einstuk- 
kig mit einem Jochabschnitt 26 verbunden ist, wahrend 
der Polschuh 15 unmittelbar mit einem U-fdrmig gestal- 
teten Jochteil 27 verbunden ist Die Enden des Jochab- 20 
schnittes 26 und des U-fdrmigen Jochteiles 27 sind in der 
aus Fig. 5 ersichtlichen Weise auf Gehrung geschnitten 
und die aus dem Polschuh 15 und dem Jochteil 27 einer- 
seits und dem Polschuh 16, dem Kernabschnitt 25 und 
dem Jochabschnitt 26 andererseits gebildeten Bauein- 25 
heiten kdnnen auf die Langsachse des Strdmungskanal- 
abschnittes 2 des MeBkanalkdrpers 1 zu bewegt und 
zusammengesetzt werden. Sodann werden die Bauein- 
heiten durch einen Spannrahmen 28 zusammenge- 
spannt 30 

Der MeBkanalkorper 1 hat bei der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 5 abschnittsweise quaderfdrmige Gestalt und 
ist mit einer den Stromungskanalabschnitt 2 bildenden 
zylindrischen Bohrung versehen, welche bei der Her- 
steilung des MeBkanalkdrpers als SpritzguBteil einge- 35 
formt ist. Zu der Darstellung von Fig 5 ist noch zu sagen, 
daB im Bereich oberhalb der Mittellangsachse des Strd- 
mungskanalabschnittes 2 im Querschnitt diejenigen 
Verhaltnisse gezeigt sind, wie sie Fag. 2 entsprechen, 
w&hrend unterhalb dieses Niveaus die Querschnittsver- 40 
haltnisse gezeigt sind, welche der Darstellung von Fig. 3 
entsprechen. Dabei ist allerdings zu bemerken, daB bei 
der Ausfuhrungsform von Fig. 5 aufgrund der etwa qua- 
derfdrmigen auBeren Gestalt des MeBkanalkdrpers 1 
dieser auch in demjenigen Querschnittsbereich Vertie- 45 
fungen aufweist, welcher die MeBsignalleitungen in den 
sie umkleidenden Stegen des MeBkanalkorpers enthalt 
Mit anderen Worten, die Gestalt der Vertief ungen 9 und 
10 des MeBkanalkdrpers 1 der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 5 ergibt sich fur den Fachmann aus den vorstehen- 50 
den Eriauterungen zu der Ausfuhrungsform nach den 
Fig. 1 bis 3 unter Berticksichtigung einer quaderfdrmi- 
gen auBeren Gestalt des MeBkanalkdrpers. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 6 ist ahnlich wie 
bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 aus dem Polschuh 55 
16, dem damit einstuckig verbundenen Kernabschnitt 25 
und dem Jochteil 26 eine erste Baueinheit gebildet Der 
Polschuh 15 ist jedoch ebenfalls mit einem von einer 
weiteren Erregerwicklung 30 umgebenen Kernab- 
schnitt 31, und dieser mit einem Jochabschnitt 32 ein- 60 
sttickig verbunden und bildet eine weitere Baueinheit 
Die Polschuhteile der Polschuhe 15 und 16 greifen in die 
Vertiefungen des als Rohrstuck ausgebildeten MeBka- 
nalkdrpers 11 ein, ahnlich, wie dies im Zusammenhang 
mit den Fig. 1 bis 3 beschrieben wurde. Die beiden Bau- 65 
einheiten, denen die Polschuhe 115 und 16 angehdren 
sind durch insgesamt vier in axialer Richtung an die 
Jochabschnitte 26 und 32 angesetzte weitere Jochab- 
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schnitte 33 verbunden, namlich zwei in Fig. 6 dargestell- 
te, mit Bezug auf die Blickrichtung von Fig. 6 unterhalb 
der Enden der Jochabschnitte 32 gelegene Jochab- 
schnitte und zwei weitere, in Fig. 6 abgenommen darge- 
steilte, von oben auf die Enden der Jochabschnitte 32 
und 26 aufgelegte Jochabschnitte 33. Diese Ausbildung 
ist zweckmaBig, da sie groBe Beruhrungsflachen zwi- 
schen den beispielsweise durch Schrauben zusammen- 
gehaltenen Jochabschnitten 26, 32 und 33 ergibt und 
ferner im Bereich der die Elektroden 3 und 4 enthalten- 
den Radialebene einen Spaltraum zur Wegfuhrung der 
Anschlusse 7 und 8 von den Signalleitungen schafft, wie 
der Fachmann aus der Darstellung von Frig. 6 erkennt 

Ahnlich der in Fig. 1 gezeigten Anordnung hat bei der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 6 der MeBkanalkorper 1 im 
wesentlichen die Gestalt eines Hohizylinder-L&ngen- 
stiickes, das unter Zwischenlage von Dichtungen zwi- 
schen RohranschluBteilen eingespannt gehalten ist Die 
Strdmungskanale der RohranschluBteile fluchten mit 
dem Stromungskanalabschnitt 2 und die einander zuge- 
kehrten Seiten der RohranschluBteile weisen auf den 
einander zugekehrten Seiten in Stirnansicht etwa recht- 
eckige Flansche 34 auf, die, wie aus Fig. 6 erkennbar, mit 
einander gegenuberstehenden, die Polschuhe 15 und 16 
aufnehmenden Ausschnitte sowie mit weiteren, einan- 
der gegenuberstehenden Ausschnitten fiir den Durch- 
tritt der AnschlUsse 7 und Q versehen sind. Mittels durch 
Bohrungen 35 gef tthrter Spannbolzen kdnnen die Rohr- 
anschluBteile gegen die Enden des MeBkanalkdrpers 1 
und gegeneinander angespannt werden. 

Eine andere, in den Zeichnungen nicht gezeigte Aus- 
fuhrungsform sieht vor, Rohrleitungsanschlusse jeweils 
an den Enden des Strdmungskanalabschnittes 2 einstuk- 
kig an den MeBkanalkdrper 1 anzuformen, derart, daB 
die Rohrleitungsanschlusse und der MeBkanalkorper 
zusammen mit den darin eingebetteten Elektroden 3 
und 4 und den zugehdrigen MeBsignalleitungen und An- 
schlussen ein einheitliches und einheitlich zu handha- 
bendes Bauteil darstellen. 

Patentanspriiche 

1. Induktiver DurchfluBmesser 

— mit einem MeBkanalkorper (1), welcher ei- 
nen Stromungskanalabschnitt (2) mit elek- 
trisch isolierender Innenwand und zwei einan- 
der iiber einen Querschnitt des Strdmungska- 
nalabschnittes diametral gegenuberstehende, 
dem zu untersuchenden Strdmungsmittel- 
strom ausgesetzte Elektroden (3, 4) enthalt, 

— mit isoliert zu den Elektroden gefuhrten 
MeBsignalleitungen (5, 6) und 

— mit einem Magnetfeiderzeugungssystem 
(15, 16, 25, 26, 27; 30, 32, 33, 24, 31), mittels 
welchem ein den Stromungskanalabschnitt (2) 
im Bereich des genannten Querschnittes 
durchsetzendes, im wesentlichen senkrecht zur 
Verbindungslinie zwischen den Elektroden (3, 
4) und senkrecht zur Langsachse des Strd- 
mungskanalabschnittes orientiertes Magnet- 
feld zwischen Polschuhen (15, 16) des Magnet- 
feiderzeugungssystems errichtet wird, welche 
auf einander gegenuberliegenden Seiten des 
MeBkanalkdrpers (1) angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB der MeBkanalkor- 
per auf seinen den Polschuhen (15, 16) benachbar- 
ten, einander gegentiberliegenden Wandseiten der 
jeweiligen Polschuhform angepaBte Vertiefungen 
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(9, 10) zui; Aufnahme der depi Stromungskanalab- 
schnitt zugewandten Polschuhteile aufweist, derart, 
daB mindestens bereichsweise die einander zuge- 
kehrten Polschuhflachen fiber MeBkanalkSrperma- 
terial (13, 14) verringerter WandstSirke vom Stro- 5 
mungskanalabschnitt (2) getrennt sind. 

2. DurchfluBmesser nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vertiefungen (9, 10) der 
Wandseiten des MeBkanalkdrpers (1) mindestens 
einen axialen, Jeistenf6rmigen (20) oder radialen, 10 
kreisringsektorfdrmigen Steg (11, 12) aus MeBka- 
nalkdrpermaterial enthalten, weicher einen MeBsi- 
gnaileitungsabschnitt (6) enthalt und der in einer 
entsprechend geformten axialen bzw. radialen Aus- 
nehmung (21) oder Unterbrechung eines Poischuh- 15 
teils oder der Polschuhteile Aufnahme findet. 

3. DurchfluBmesser nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Polschuhe (15, 16) 
jeweils an insbesondere laminierte oder aus Pulver- 
verbundwerkstoff hergestellte Kerne (25; 30) des 20 
Magnetfelderzeugungssystems angeformt sind und 

in Radialrichtung mit Bezug auf die Langsachse des 
Str6mungskanalabschnittes (2) des MeBkanalkdr- 
pers (1) in dessen Vertiefungen (9, 10) eingeschoben 
sind 25 

4. DurchfluBmesser nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der von einer Erregerwicklung 
(24) umgebene Kern (25) und die Jochteile (26, 27) 
derart als Baueinheiten mit je einem Poischuh (15, 
16) verbunden sind, daB das Magnetfelderzeu- 30 
gungssystem aus zwei Baueinheiten unter Einschie- 
ben der Polschuhteile in die Vertiefungen (9, 10) des 
MeBkanalkorpers (1) zusammenbaubar ist (Fig. 5). 

5. DurchfluBmesser nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB je ein mit einer Erregerwicklung 35 
(24, 31) versehener Kern (25, 30) und ein Jochteil 
(26, 32) als Baueinheit mit je einem Poischuh (16, 15) 
derart verbunden ist, daB das Magnetfelderzeu- 
gungssystem aus diesen zwei Baueinheiten unter 
Einschieben der Polschuhteile in die Vertiefungen 40 
(9, 10) des MeBkanalkorpers (1) gebildet und gegen 
diesen durch Jochteile (33) zusammengespannt ge- 
halten wird, welche beidseitig seitlich an den freien 
Enden derjenigen Jochteile (26, 32) befestigt sind, 
welche Bestandteile der genannten Baueinheiten 45 
bilden(Fig.6). 

6. DurchfluBmesser nach einem der Ansprfiche 3 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Magnetfeld- 
erzeugungssystem fiber den Eingriff seiner Pol- 
schuhteile in die Vertiefungen (9, 10) des MeBkanal- 50 
kdrpers (1) an diesem gehalten ist 

7. DurchfluBmesser nach einem der Ansprfiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der MeBkanal- 
korper (1) als Kunststoff-SpritzguBteil ausgeffihrt 
ist 55 

8. DurchfluBmesser nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der MeBkanalkorper (1) die 
MeBsignalleitung (5, 6) als eingegossene Leiterteile 
enthalt 

9. DurchfluBmesser nach Anspruch 8, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die MeBsignalleitungen (5, 6) als 
Leiterfolienzuschnitte ausgebildet sind 

10. DurchfluBmesser nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Elektroden (3, 4) an die aus 
Elektrodenmaterial gefertigten Leiterfolienzu- 65 
schnitte einstfickig angeformt sind 

11. DurchfluBmesser nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB an den MeBka- 
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nalkfirper (1) Rohrleitungsanschlfisse jeweils an 
den Enden des Stromungskanalabschnittes (2) ein- 
stfickig angeformt sind 

12. DurchfluBmesser nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB RohranschiuB- 
teile (34) an jedes Ende des Stromungskanalab- 
schnittes (2) unter Zwischenlage von Dichtungen 
den MeBkanalkorper (1) zwischen sich eingespannt 
halten(6). 
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